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Vivido Ferro GSX 4505

Antikorozni barva s obsahem Zelezité slidy pro femesiné a domaci zpracovani.

POPIS PRODUKTU

Véeobecné informace Zakladni vrstva, mezivrstva i vrchni barva na bazi specialnich syntetickych
pryskytic s vynikajici ochranou proti korozi a velmi dobrou odolnosti proti
povétrnostnim vlivlim. Setrny k Zivotnimu prosttedi diky vy3simu obsahu
pevnych latek, bez obsahu aromatickych rozpoustédel. Kompatibilni se
zbytkovou rzi. Odolny vuci primyslovému ovzdusi, koutovym plynim a
kyselym destim.

Zvlastni vlastnosti

a zkusebni normy
f; [/ApLER | ® Stalobarevnost dle datového listu BFS €. 26
_;) QUALIT‘V/ TfidaB
ey CHECK Skupina 1 (v zavislosti na pouzitém odstinu)
Oblasti pouiiti Povrchova uprava Zeleza, oceli, zinku a hliniku v interiéru i exteriéru

Specidlné pro plechové stiechy a ocelové konstrukce vystavené extrémnim

AN j[j]]]]]ﬂ]]]]ﬂ @; povétrnostnim podminkam.

ZPRACOVANI
Pokyny pro zpracova’_ni ® Ppied pouzitim produkt peclivé rozmichejte.
R ® Teplota materidlu, podkladu a okoli p#i aplikaci musi dosahovat
rj% £ W5°C minimalné + 5 °C.

® Nenanasejte pfi nizkych teplotach okoli nebo na pf¥ilis studené dilce (pod
rosnym bodem)

® Optimalni podminky pro zpracovani jsou v rozmezi 15 - 25 °C pfi relativni
vzdusné vlhkosti 40 - 80 %.

® Nenandsejte na pfimém slunci, za desté, pii extrémné vysoké vzdusné
vlhkosti, silném vétru nebo pii hrozicim mrazu.

® Jetieba se vyvarovat pfed¢asnému zatizeni vodou (destém nebo rosou)!

Pro zlepseni mechanické odolnosti a Cisticich vlastnosti Ize po
dtikladném vyschnuti (cca 1tyden) povrch piettit Vivido Varicolor Farblos
(4161).

® 2-slozkové zpracovani s Alkydharzturbo (8054) pro vyssi mechanickou

odolnost povrchtl a rychlejsi schnuti zakladni vrstvy i mezivrstvy. Ureno
pouze pro komercni a pritmyslové pouzitil

® Natuzenou smés nelze nadale skladovat.
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Nase navody se zakladaji na soucasnych poznatcich a podle nejlepsiho védomi maji byt radou pro kupujici/uzivatele, je nutné je ale individuainé upravit podle oblasti pouziti a
podminek zEracovémi. O vhodnosti a pouziti dodaného vyrobku rozhoduje na vlastni zodpovédnost kupujici/uZivatel, proto se doporucuje vyrobit vzorek pro ovéfeni vhodnosti
pouziti vyrobku. Jinak plati nase Veobecné obchodni podminky. Veskeré diivéjsi technické listy pozbyvaji vydanim této verze platnosti. Zmény velikosti oballi, barevnych odstint a
stupniti leskil jsou vyhrazeny.



Vivido Ferro GSX

®  Vhodnost materidlu na podklad, je nutné ovéfit vytvofenim zkusebniho
vzorku na originalnim podkladu.

® stfikani je povoleno pouze ve stfikacich kabindch, které podléhaji

smérnici o VOC.

® Jakakoliv zména v posloupnosti zpracovani, podminkach prostiedi,
nedodrzeni pokyntl nebo pouziti produktt, které nejsou uvedeny, muize
negativné ovlivnit vysledek. Odchylky a zmény v postupu zpracovani
mohou vést ke tvorbé defektll v lakovém filmu, sniZzeni pfilnavosti a
barevné stdlosti a ke sniZeni odolnosti viiéi povétrnostnim vliviim.

Pomér tuZeni 10 hmotnostnich dild Vivido Ferro GSX (4505)
1hmotnostni dil (e): Alkydharzturbo (8054)
%@ Alkydharzturbo (8054) musi byt pfed aplikaci peclivé smichan s materidlem.
8054 10%
Doba zpracovatelnosti 8 hod.
) Prodlouzeni doby zpracovatelnosti neni mozné.
ﬁ Vyssi teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti.
Technika nanaseni Nadobkova pistole Natirani | Valegkovani
. Trysk: 2,0-2,2 -
% ? Flkﬁt‘ Tyska @ (mm)
20% 8014 Stfikaci tlak (bar) 2-3 -
100- Redidlo KH-Spritzverdiinnung 8014 -
125ml
1 Piidavek fedidla (%) ca.20 -
Spotfeba na jednu vrstvu ca. 125 100 - 125
(ml/m?)
Skutecnou spotfebu materialu ovliviiuje tvar a kvalita podkladu a také
zplsob aplikace povrchové Upravy. Pfesné hodnoty spotieby lze zjistit pouze
na zakladé ptedchoziho zkusebniho nanosu.
Doby schnuti Lze ptelakovat pti pokojové teploté cca. 24 hod.

(pfi 23 °C a 50 % rel. vinkosti)

24h

Vysledna tvrdost cca. 7den/dny/-U

Uvadéné hodnoty jsou pouze orientacni. Schnuti je zavislé na podkladu,
tloustce nanesené vrstvy, teploté, vyméné vzduchu a relativni vihkosti
vzduchu.

Pro dobré schnuti je tfeba bezpodmineéné dodrzet doporucené nanasené
mnozstvi. Pfilis silné vrstvy vedou k vyraznému zpomaleni schnuti!

Nizké teploty a /nebo vysoka vihkost vzduchu mohou vyrazné prodlouzit
dobu schnuti.

Cisténi pracovnich nastroji

Ihned po pouziti s KH-Spritzverdiinner (8014).

4 Pro odstranéni zaschlych zbytkQ barvy nebo laku doporucujeme pouzit
'ﬁﬁm prostiedek Abbeizer Express (8313).
8014
PODKLAD
Druh podkladu Zelezo a ocel, barevné kovy, tvrzené PVC a pielakovatelné plasty.
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Vivido Ferro GSX

Vlastnosti podkladu Podklad musi byt cisty, suchy, bez obsahu oddélujicich latek a musi byt
zkontrolovan z hlediska vhodnosti a pfilnavosti pro naslednou povrchovou
upravu!

Dodrzujte prosim:

e  ONORM B 2230-1

o  ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktudlni BFS technicky list

P¥iprava podkladu Zelezo a ocel
Odstrante rez az na cisty kov. Dlikladné odstrante mastné a olejové necistoty
piipravkem Entfetter (7233).

Zinek, hlinik a jiné nezelezné kovy:
Pfebruste brusnym rounem a Entfetter (7233) do matného vzhledu.
Tvrzené PVC a pietiratelné plasty
Pfebruste brusnym rounem a Entfetter (7233) do matného vzhledu.
Staré natéry:
Nosné staré natéry obruste zrnitosti P 120 a povrch odistéte. Odstrante
nesoudrzné staré natéry. Skladba jako u nového natéru.
SYSTEMOVA SKLADBA
Zakladni vrstva 1x Vivido Ferro GSX (4505)
Tvrzené PVC a pietiratelné plasty
Z divodu velkého mnozstvi riznych druhil plastd se doporucuje provést
zkousku pfilnavosti.
Staré natéry:
Na neporusené plvodni povrchové upravé je pred novym lakovanim nutné
otestovat kompatibilitu s novou povrchovou upravou.
Zvlastni pripady:
Na praskové barvy obecné doporucujeme zakladni vrstvu pomoci Vivido 2K-
Epoxy-Primer Uni (5604). Provedte zkusebni aplikaci a zkontrolujte
ptilnavost. Viz technicky list BFS ¢. 24.
Eloxovany hlinik a nerez ocel peclivé obruste do matného vzhledu a do 60-ti
min. naneste zakladni vrstvu produktem Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Mezibrouéeni Pokud je to nutné, pfebruste zakladované plochy brusnym papirem 240.

Odstrante prach vznikly brousenim.

Mezivrstva 1x Vivido Ferro GSX (4505) (nutné pouze pro Zelezo a ocel v exteriéru)
Vrchni vrstva 1x Vivido Ferro GSX (4505)

UDRZBA & RENOVACE
Udrzba Zivotnost je zavisla na mnoha faktorech: je to pfedeviim pusobeni

povétrnostnich vlivll, konstrukéni ochrana, mechanické namahani a volba
barevného odstinu. Pro zajisténi dlouhé Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a ptipadné okamzita udrzba.

V piipadé potieby ocistéte jesté neposkozené plochy od prachu a necistot,
nasledné naneste 1 pomoci Vivido Ferro GSX (4505)
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Vivido Ferro GSX

POKYNY PRO OBJEDNAVANI

Velikosti baleni

750 ml; 2,51a101

Barevné odstiny / stupné lesku

Color4You:

Ferro GSX# ca. RAL9006 (54121)
Ferro GSX# ca. RAL9007 (54122)

Dal$i odstiny je moiné namichat pomoci ténovaciho systému ADLER
Color4you.

Baze pro ténovani:
Vivido Ferro GSX# Basis E20 (54120)

Aby byla zajisténa shoda barevného odstinu, pouzijte na jedné plose a
vyrobku pouze material se stejnym cislem vyrobni Sarze.

Pro posouzeni vysledného barevného odstinu doporucujeme vyhotovit
zkusebni vzorek na origindlnim podkladu.

U dekorativnich barev s vysokymi naroky na vzhled je tfeba dodrzovat
nasledujici pokyny:

V zavislosti na systému miize u barevnych odstintt RAL 9006 a RAL 9007
dochazet k tvorbé pruhti nebo mrakt.

Nejlepsich vysledkl dostahnete aplikaci stfikanim.

U metalickych a tfpytivych barev muze dojit k rozdiltim v odstinu v disledku
rtznych zptisobll aplikaci i dodateénych oprav.

Michané odstiny prosim spotfebujte do 3 mésict.

Dodrzujte, prosim, nase pracovni smérnice ARL 800 — pfi praci (véetné péce a
udrZby) s michacimi stoji ADLER Mix, Pur Mix a Color4You.

Souvisejici produkty

Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)
Alkydharzturbo (8054)

Abbeizer Express (8313)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Entfetter (7233)

Vivido Varicolor Farblos (4161)

Prosim, dbejte pokynti v technickych listech p¥islusnych produkti.

DALSI POKYNY

Zivotnost / skladovani

Min. 3 rok/-y/let v origindlné uzavieném obalu.

Skladujte chranéné pred vlhkosti, pfimym slunecnim zatenim, mrazem a
vysokych teplot (nad 30 °C).

Doporucujeme pielit obsah nacatého baleni do mensi nadoby, aby se
predeslo Zelatinaci/tvorbé Skraloupu.

Oteviené nadoby dobte uzaviete a co nejdfive spotfebujte.

Technicka data Obsah tékavych organickych latek (VOC): Limitni hodnota dle smérnice
2004/42/ES pro Vivido Ferro GSX (Kat A/i): 500 g/I.
Vivido Ferro GSX obsahuje max. 350 g/1 VOC.

GIS KOD BSL20

Prohldseni o obsahu latek
podle VdL-RL 01

Alkydové pryskytice / Alifaty/ Anorganické bilé a barevné pigmenty/
Smacedlo / Vysusovaci prostfedky (sikativy) / Prostfedky proti odlupovani
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Vivido Ferro GSX

Bezpecnostné technické tidaje P#i brouseni pouzijte prachovy filtr P2/P3. Je za potfebi zabranit vdechnuti
aerosolu pti nanaseni stfikdnim. Pouzijte kombinovany filtr A2/ P2 a

ochranné bryle.

Podrobnéjsi informace o bezpecnosti pti pfepravé, skladovani, manipulaci a
likvidaci najdete v pfislusném bezpecnostnim listu. Aktudlni verzi najdete na
www.lakyadler.cz.
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