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Vivido Ferro GSX 4505

Antikorézny nater s oxidom Zelezitym na hobby a remeselné pouzitie.

POPIS PRODUKTU

Véeobecne Zaklad, medzivrstva a vrchny nater na baze Specidlnych syntetickych Zivic s
vynikajucou ochranou proti korézii a velmi dobrou odolnostou proti
poveternostnym vplyvom. Setrné k Zivotnému prostrediu vdaka vysokému
obsahu pevnych latok a bezaromatickym Ilakovym benzinom ako
rozpustadlam. Toleruje zvySkovi hrdzu. Odolny voci priemyselnému
prostrediu, spalinam a kyslym dazdom.

Zvlastne vlastnosti
a skusobné normy
ﬁ [//ADLeR J ® Stdlofarebnost podla datového listu BFS ¢. 26
<) Trieda B
4y CHECK skupina 1 (v zavislosti od odtiena)
Oblasti pouzitia Povrchova Uprava Zeleza, ocele, zinku a hlinika v interiéri aj exteriéri

Specidlne pre plechové strechy a ocelové konstrukcie vystavené extrémnym

AN ﬂﬂ]]]]ﬂ]]]]ﬂ @) poveternostnym vplyvom.

SPRACOVANIE
Poky'ny 'p're s'p'racova'n'ie ®  Produkt pred pouiitim premie§at'.
N ® Teplota materidlu, podkladu a okolia pri aplikdcii musi dosahovat
’:ﬁ £ 5°C minimalne +5 °C.

® Nepracujte pri nizkych okolitych teplotach alebo na nadmerne
studenych komponentoch (pod rosnym bodom).

® Optimalne podmienky pre spracovanie sa pohybuju medzi 15 - 25 °C
pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 - 80 %.

® Nenanasajte na priamom slne¢nom Zziareni, za dazda, pri extrémne
vysokej vzdusnej vinkosti, silnom vetre alebo pri hroziacom mraze.

® Bezpodmienecne sa treba vyhnut predéasnému vystaveniu vode v
dosledku dazda alebo rosy!

® Pre zlepSenie mechanickej odolnosti a Cistitelnosti je moiné po
dékladnom vyschnuti (cca 1tyzden) naniest vrchny nater Vivido Varicolor
Farblos (4161).

® 2-zlozkové spracovanie s Alkydharzturbo (8054) pre vyssiu mechanicku
odolnost povrchov a rychlejsie presusenie zakladu a medzivrstvy. Uréené
vyhradne na remeselné a priemyselné pouzitie!

® Nezatvarajte nadoby s natuzenym materidlom.
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Nase navody a postupy su zaloZené na sucasnych poznatkoch a maju o najlepsie poradit obchodnikom alebo spracovatelom. Su vsak nezavazné a je nutné ich zosuladit s
podmienkami spracovania a s oblastami pouzitia. O vhodnosti a pouziti dodaného vyrobku rozhoduje obchodnik/spracovatel' sam na vlastnu zodpovednost, preto sa odportica
vyhotovenie vzorky, na ktorej je vhodnost vyrobku vyskusana. Okrem toho platia nase vSeobecné obchodné a dodacie podmienky. Vydanim tohto datového listu stracaju vsetky
predchddzajtce platnost. Zmena velkosti balenia, farebnych odtiefiov a stuptiov lesku vyhradena.



Vivido Ferro GSX

® Vhodnost materidluna podklad je nutné overit vytvorenim skusobnej
vzorky na origindlnom podklade.

® Striekanie je povolené len v striekacich kabinach, ktoré podliehaji
smernici VOC.

® Akakolvek zmena postupu, podmienok prostredia, nedodrzanie pokynov
alebo pouzitie produktov, ktoré nie st uvedené v technickom liste, mézu
vysledok nepriaznivo ovplyvnit. Odchylky a zmeny v postupe spracovania
mozu viest k tvorbe defektov v lakovom filme, znizeniu prilnavosti a
farebnej stalosti a k zniZeniu odolnosti voci poveternostnym vplyvom.

Pomer mieania 10 hm. dielov: Vivido Ferro GSX (4505)
1hm. diel: Alkydharzturbo (8054)
@@ Pred spracovanim musi byt Alkydharzturbo (8054) do zmesi ddkladne
10:1 zapracovany vmiesanim.
8054 10%
Doba spracovatelnosti 8 hod.
) Dalsie predlzovanie doby spracovatelnosti nie je mozné.
sh Zvysena teplota skracuje dobu spracovatelnosti.
Technika nanasania Nadobkova pistol Natieranie | Valéekovanie
. Trysk: 2,0-2,2 -
% ? Flkﬁt‘ Tyska @ (mm)
20% 8014 Striekaci tlak (bar) 2-3 -
100 - Riedenie KH-Spritzverdiinnung 8014 -
125ml
im Pridavok riedidla v % ca. 20 -
MnozZstvo na nanos (ml/ ca. 125 100 - 125
m?)
Skutocnu spotrebu ovplyviiuje tvar a kvalita povrchu obrobku, ako aj spdsob
pouzitia. Presnu spotrebu je mozné urcit iba na zaklade skuSobného nanosu.
Cas schnutia prelakovatelny pri izbovej teplote ca. 24 hod.
i23° % rel. vl. h
(pri 23 °Ca 50 % rel. vi. vzduchu) Vysledna tvrdost ca.7den/dni/-i
Uvedené doby su orientacné. Susenie zavisi od podkladu, hrubky nanesenej
24h vrstvy, teploty, vymeny vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Pre dobré vysulenie je potrebné bezpodmienetne dodrziat odporucané
nanasané mnoistvo. Prilid velkd hrubka vrstvy vedie k vyraznému
oneskoreniu susenial

Nizke teploty a/alebo vysoka vlhkost vzduchu mézu vyrazne predizit dobu

schnutia.
Cistenie naradia Ihned po pouziti s KH-Spritzverdiinner (8014).
74 Na odstranenie zaschnutych zvyskov farby alebo laku odportucame pouzit

prostriedok Abbeizer Express (8313).

8014
PODKLAD
Druh podkladu Zelezo a ocel, farebné kovy, tuhé PVC a naterové plasty
Vlastnosti podkladu Podklad musi byt suchy, ¢isty, nosny, bez deliacich substancii ako tuk, vosk,

silikon, atd. Musi byt taktiez odskusany na vhodnost povrchovej upravy.
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Vivido Ferro GSX

Pozrite si, prosim, nasledujuce dokumenty:
e  ONORM B 2230-1

o  ONORM B 3430-1

® DIN18363

® Aktudlny BFS technicky list

Priprava podkladu Zelezo a ocel:

Uplne odstrante hrdzu z kovu. Dékladne odstrafite mastné alebo olejové
necistoty pomocou Entfetter (7233).

Zinok, hlinik a iné farebné kovy:

Prebruste brusnym runom a Entfetter (7233) do matného vzhladu.
Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:

Prebruste brusnym runom a Entfetter (7233) do matného vzhladu.
Staré natery:

Nosné staré vrstvy prebriste a odistite zrnitostou 120. Odstranit nenosné
staré natery. Struktura ako novy nater.

POVRCHOVA UPRAVA

Zakladna vrstva 1x Vivido Ferro GSX (4505)
Tuhé PVC a povrchovo upravitelné plasty:

Z dévodu velkého mnozstva réznych druhov plastov sa odporuca vykonat
skusku prilnavosti.

Staré natery:

Na neporusenej pévodnej povrchovej uprave je pred novym lakovanim
nutné otestovat kompatibilitu s novou povrchovou upravou.

Specidlne pripady:

Pri praskovych nateroch vieobecne odporiucame zakladny nater s Vivido 2K-
Epoxy-Primer Uni (5604). Pripravte skuSobny povrch a skontrolujte
prilnavost. Pozri technicky list BFS €. 24.

Eloxovany hlinik a nehrdzavejucu ocel velmi dobre vybriste na matny
povrch a do 60 minut natrite zakladnym naterom Vivido 2K-Epoxy-Primer

Uni (5604).

Medzibrisenie V pripade potreby prebruste zakladny nater zrnitostou 240. Brusny prach
odstranit.

Medzivrstva 1 x Vivido Ferro GSX (4505) (potrebné len pre Zelezo a ocel vo vonkajsich
priestoroch)

Vrchna vrstva 1x Vivido Ferro GSX (4505)

OSETROVANIE & RENOVACIA

Oéetrovanie & renovacia Zivotnost zavisi od mmnohych faktorov: je to predovietkym pésobenie
poveternostnych vplyvov, konstrukéna ochrana, mechanické namdhanie a
volba farebného odtienia. Pre zaistenie dlhej Zivotnosti je nutna pravidelna
kontrola, udrzba a v pripade potreby okamzité opravné opatrenia.

V pripade potreby odistite eSte neosetrené plochyod prach a necistét,
prebruste zmitostou P120, opat ocistite a nasledne natrite 1x az 2x Vivido
Ferro GSX (4505)
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Vivido Ferro GSX

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkosti balenia

750 ml; 2,51;101

Farebné odtiene/stupne lesku

Ferro GSX# ca. RAL9006 (54121)
Ferro GSX# ca. RAL9007 (54122)

Iné farebné odtiene je mozné miesat pomocou miesacieho systému ADLER

ColorgYou': Color4you.
Bazy:
Vivido Ferro GSX# Basis E20 (54120)
Na dosiahnutie rovnomerného farebného odtiena na jednej ploche pouzivat
iba materidl s rovnakou sarzou.
Na postdenie vysledného farebného odtiena odporucame vyhotovit vzorku
na origindlnom podklade so zvolenym typom povrchovej upravy.
Pri dekorativnych nateroch s vysokymi optickymi narokmi je potrebné
dodrziavat nasledujuce pokyny:
V zavislosti od systému moze pri farebnych odtiefioch RAL 9006 a RAL 9007
dochadzat k tvorbe pruhov alebo oblakov.
Najlepsie vysledky sa dosahuju striekanim.
Pri metalickych a trblietavych odtienoch méze dojst k rozdielom v odtienioch
v désledku réznych aplikacii a dodatoénych opravnych prac.
Miesané odtiene, prosim, spotrebujte do 3 mesiacov.
Prosim, reSpektujte nasu pracovnu smernicu ARL 800 — Pracovna smernica
pre pracu (vratane starostlivosti a uidrzby) s ténovacimi zariadeniami ADLER
Mix, Pur Mix a Color4You.

Stuvisiace produkty Vivido 2K-Epoxy-Primer Uni (5604)

Alkydharzturbo (8054)
Abbeizer Express (8313)
KH-Spritzverdiinner 8014 (8014)
Entfetter (7233)

Vivido Varicolor Farblos (4161)

Prosim, dodrzujte pokyny v technickych listoch prislusného produktu.

DALSIE POKYNY

Trvanlivost/skladovanie

Min. 3 rok/-y/-ov v originalne uzavretom obale.

Chranit pred vihkostou, priamym slnecnym svetlom a vysokymi teplotami
(nad 30 °C).

Odporucame preliat obsah otvoreného balenia do mensej nadoby, aby sa
predislo Zelatinacii/tvorbe kozZe.

Otvorené nadoby dobre uzavrite a ¢o najskér spotrebujte.

Technické udaje

Obsah VOC zmesi pripravenej na pouzitie: limitna hodnota podla smernice
2004/42/EG pre Vivido Ferro GSX (Kat A/i): 500 g/1.
Vivido Ferro GSX obsahuje max. 350 g/1 VOC.

GISCODE

BSL20

Vyhlasenie o obsahu latok
podla VdL-RL 01

Alkydové Zivice/ Alifaty/ Anorganické biele a farebné pigmenty/
Zmacadla / Suché latky (sikativa) / Cinidla na ochranu pred olupovanim
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Vivido Ferro GSX

Pri bruseni pouzite prachovy filter P2/P3. Nevdychujte rozprasované
Ciastocky. PouZivajte kombinovany filter A2/P2 a ochranné okuliare.
Podrobnejsie informdcie tykajice sa bezpecnosti pocas prepravy,

skladovania, manipulacie, ako aj likvidacie najdete v prislusnej karte
bezpecnostnych udajov. Aktudlnu verziu najdete na webovej stranke
www.adler.sk.

Technicko-bezpecnostné udaje
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